Operador recebe Ordem de Produgéo informando quantidades de pegas a serem produzidas
(esse numero varia de 10mil até 500mil pecas)

Set-up
Operador prepara a maquina para produzir o item solicitado.
Ex: para este caso iremos utilizar uma ordem de produgao de 25mil pegas que serédo
fabricadas por estampagem em prensas pneumaticas que batem em média 150
pegas por minuto

Ap0s ajuste e verificado que as pegas estdo saindo com as dimensdes especificadas na ordem

de produgao (altura, didametro, etc). O operador pde a maquina para rodar e acompanha as 5mil |«
primeiras pecas que sairdo da maquina

;

A primeira medigao é feita com 5mil pegas pois a maquina ainda esta de ajustando no molde.
ApOs sairem as 5mil pecas o operador retira umas 10 pecas de amostra e realiza medi¢des
para verificar se estdo de acordo com o especificado.

Pecas séo
descartadas e
maquina
reajustada

Pecas produzidas estdo OK? Nao—»

Feita anotagdo na Ordem do dimensional
encontrado nas 10 pegas

A partir deste ponto o operador fara medigdes a cada 10mil pegas produzidas. A préxima

medigao sera quando o totalizador indicar que 15mil pecgas foram batidas (ja batemos 5mil |«
pecgas aprovadas)

Pecas séo
descartadas e
maquina
reajustada

Pecas produzidas estdo OK? Nao—p

Feita anotagdo na Ordem do dimensional
encontrado nas 10 pegas

A producgéo continua e agora com 25mil pegas o operador fara novamente mais uma medicao e

finalizara a ordem de producéo.

Pecas séo
descartadas e
maquina
reajustada

Pecas produzidas estdao OK?

Feita anotagdo na Ordem do dimensional
encontrado nas 10 pegas

( Fim da produgéo >




