
Set-up

Operador prepara a máquina para produzir o item solicitado.

Ex: para este caso iremos utilizar uma ordem de produção de 25mil peças que serão 

fabricadas por estampagem em prensas pneumáticas que batem em média 150 

peças por minuto

Operador recebe Ordem de Produção informando quantidades de peças a serem produzidas 

(esse número varia de 10mil até 500mil peças)

Após ajuste e verificado que as peças estão saindo com as dimensões especificadas na ordem 

de produção (altura, diâmetro, etc). O operador põe a máquina para rodar e acompanha as 5mil 

primeiras peças que sairão da máquina

Peças produzidas estão OK?

A primeira medição é feita com 5mil peças pois a máquina ainda está de ajustando no molde.

Após saírem as 5mil peças o operador retira umas 10 peças de amostra e realiza medições 

para verificar se estão de acordo com o especificado.

Feita anotação na Ordem do dimensional 

encontrado nas 10 peças

Peças são 

descartadas e 

máquina 

reajustada

Não

A partir deste ponto o operador fará medições a cada 10mil peças produzidas. A próxima 

medição será quando o totalizador indicar que 15mil peças foram batidas (já batemos 5mil 

peças aprovadas)

Peças produzidas estão OK?

Feita anotação na Ordem do dimensional 

encontrado nas 10 peças

Peças são 

descartadas e 

máquina 

reajustada

Não

A produção continua e agora com 25mil peças o operador fará novamente mais uma medição e 

finalizará a ordem de produção.

Fim da produção

Peças produzidas estão OK?

Feita anotação na Ordem do dimensional 

encontrado nas 10 peças

Peças são 

descartadas e 

máquina 

reajustada

Não


